Useful Phone Numbers

Declaration of Conformity

Fellowes Manufacturing Company

Yorkshire Way, West Moor Park, Doncaster, South Yorkshire, DN3 3FB, England declares that the product Model Galaxy-E Wire
conforms with the requirements of (RoHS) the Restriction of Hazardous Substances Directive 2002/95/EC. The Low Voltage
Directive 72/73/EEC as amended by directive 92/68/EEC. The Electromagnetic Compatibility Directive 89/336/EEC as amended
by directives 92/31/EEC & 96/68/EEC. And the following Harmonised European Normes EN standards and IEC standards.

Information Technology Equipment: EN-60950-1 2001 / IEC-60950-1 2001

EMC: EN-55014-1/A2:2002 EN-55014-2/A1 :2001

Itasca, Illinois, USA
January 10, 2008

j/ owwed Vellowes

James Fellowes

EN-61000-3-2 : 2000

EN-61000-3-3 / A1 : 2001

Help Line

Australia + 1-800-33-11-77 México + 1-800-234-1185
Canada + 1-800-665-4339 United States + 1-800-955-0959
Europe 00-800-1810-1810

Fellowes

Australia +61-3-8336-9700 Japan + 81-(0)-3-5496-2401
Benelux + 31-(0)-76-523-2090 Korea + 82-2-3462-2884
Canada +1-905-475-6320 Malaysia + 60-(0)-35122-1231
Deutschland + 49-(0)-5131-49770 Polska + 48-(0)-22-771-47-40
Espana + 34-91-748-05-01 Singapore + 65-6221-3811
France + 33-(0)-1-30-06-86-80 United Kingdom + 44-(0)-1302-836836
Italia +39-071-730041 United States + 1-630-893-1600

S. | 1789 Norwood Avenue, Itasca, Illinois 60143-1095 « USA  630-893-1600

fellowes.com

ire Binder

Please read these instructions before use.
Lire es instructions avant ufilisation.
Lea estas insfrucciones antes de usarlo.

Diese Anleitungen vor Gebrauch genau
durchlesen.

Prima dell'uso, si raccomanda di leggere questo
manuale di istruzioni.

Dese instructies voor gebruik lezen.

Liis dessa anvisningar innan du anviinder
dpparaten.

Lies venligst denne vejledning for anvendelse.
Lue niimii ohjeet ennen kayttsi.

Vennligst les naye igiennom denne bruksanvis-
ningen far bruk.

Przed uzyciem proszg zapoznac si¢ 2 tg instrukgja.

Mepen Havarnom SKCTyaTaLun 0653aTeNbHO
MPOYTUTE AAHHYI0 UHCTPYKLIAK).

MapakaheioBe va SlaBdaete auté g odnyieg
TIPIV XpNGLHOMOIOETE TO MPOTdY.

Kullanmadan 6nee liitfen bu talimatlan okuyun.
Pred pouZitim si pro¢téte tyto pokyny.
Pred pouZitim si preditajte tieto pokyny.

Kérjiik, hogy hasznalat elétt olvassa el az
utasitasokat!

Leia estas instrucdes antes da utilizacdo.

Australia Canada Deutschland France Japan Polska
Benelux China Espaia Italia Korea Singapore

United Kingdom
United States

fellowes.com

2008 Fellowes, Inc. Part No. 403317




POLSKI

) Szczelina wejsciowa na papier
Podpdrka

dokumentéw
(pokrywa)

Kontrolka przeciagzenia A
Kontrolka zasilania (D

Regulowana prowadnica
krawedziowa

Podwdjny pojemnik na scinki

Pokretto requlacji
prowadnicy
krawedziowej
Dzwignia
zamykajaca grzbiet
drutowy

Przycisk dziurkowania @

el

Pojemnik na grzbiety drutowe Pojemnik na $cinki R

i miarka dokumentu (dwie mozliwosci dostepu) E’
Uchwyt do przenoszenia
Szczeki zamykajace grzbiet drutowy ?,;l)igjr:?nﬁﬁ(k :]Jgnentu
materialy L IS
Regulowany ogranicznik
MOZLIWOSCI
Parametry dziurkowania
Arkusze papieru Dane techniczne
70-80 g/m? 20 arkuszy Format papieru A4, A5
Oktadki przezroczyste Dziurki 34
100-200 mikrondw 3 arkusze
Ponad 200 mikrondw 2 arkusze Rozstaw dziurek 3
Regulowana prowadnica krawedziowa tak — obrotowa
Inne oktadki standardowe Pojemnos¢ pojemnika na scinki ok. 3000 arkuszy
160-270 g/m? 3 arkusze Napiecie pradu 220-240V 50/60 Hz
270+ g/m2 2 arkusze Moc silnika 160W1,0A
Parametry oprawiania (ykl pracy 30 min. w. / 30 min. wyt.
Maksymalny rozmiar grzbietu drutowego 14mm Waga netto 14kg
Maksymalna wielkos¢ dokumentu (80 g) ok. 130 arkuszy Rozmiary (D¥GKW) 530x450x165mm

WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA — Przeczytac przed uzyciem!

A UWAGA Prosze przeczytac przed uzyciem. Prosze zachowac do wgladu.
Podczas dziurkowania; Podczas bindowania;
- zawsze upewnic sig, Ze urzadzenie jest ustawione na stabilnej powierzchni Trzymac urzadzenie z dala od Zrddet ciepta i wody.
- przed dziurkowaniem wiasciwych dokumentéw nalezy przetestowac Nigdy nie podejmowac préb otwierania ani naprawiania urzadzenia.
urzadzenie na kartkach probnych Podtaczy¢ urzadzenie do fatwo dostepnego gniazda sieciowego.
- przed dziurkowaniem usuna¢ zszywki i inne elementy metalowe Uwaga — urzadzenie jest wyposazone w wytacznik termiczny, ktory uruchamia
- nigdy nie przekracza¢ podanej wydajnosci sie automatycznie w przypadku przegrzania. Spowoduje on automatyczne
urzadzenia Potrzebna ponowne uruchomienie, gdy obstuga urzadzenia bedzie bezpieczna.
pomoc?

A
m Obstuga Klienta. . ..
m www.fellowes.com

Prosze pozwoli¢ naszym ekspertom

Podczas bindowania; znalez¢ rozwiazanie. Zawsze
L, i A . prosze kontaktowac sie najpierw
- uwazac na niebezpieczny punkt zacisku 2firmg Fellowes, a dopiero pozniej

z miejscem dokonania zakupu




SREDNICA GRZBIETU | ROZMIARY DOKUMENTOW

20lb
80g
mm liczba arkuszy

6mm 2-35

gmm 36-50 Potrzebna pomoc?

10 mm 51-61 Obstuga Klienta. ... www.fellowes.com
Prosze pozwoli¢ naszym ekspertom znale7¢ rozwiazanie. Zawsze

11 mm 61-80 prosze kontaktowac sie najpierw z firma Fellowes, a dopiero
pozniej z miejscem dokonania zakupu.

12mm 81-100

14mm 100-130

PRZYGOTOWANIE

J

1. Upewnic sig, ze urzadzenie
jest ustawione na stabilnej
powierzchni.

S

&
2. Sprawdzi¢, czy pojemnik na $cinki 3. Urzadzenie wyposazono w 4. Podtaczy¢ urzadzenie do
jest pusty i prawidfowo zamocowany.  odfaczane przewody elektryczne. uziemionego gniazda zasilania.
Pojemnik mozna otwiera¢ zarbwnoz ~ Wybra¢ przew6d odpowiedni do
lewej, jak i prawej strony. Pojemnik rodzaju zasilania.

ma funkcje automatycznego
odskakiwania, uwalniajaca scinki po
osiagnieciu maksymalnej pojemnosci.

5. Whczy¢ urzadzenie (przycisk
znajduje sie z tytu urzadzenia).

6. Upewnic sig, e dZwignia do 7. Unies¢ pokrywe.
zamykania grzbietéw drutowych Sprawdzic, czy wiaczona jest
jest odsunieta do tytu. zielona kontrolka.



POLSKI

PRZED OPRAWIANIEM

Galaxy oferuje dwie metody zamykania grzbietu drutowego, ktdre mozna stosowac do wszystkich rozmiaréw grzbietéw drutowych, o srednicy od
6 do 14 mm.

1- Skala poréwnawcza. — idealna do bindowania pojedynczych dokumentéw.
Na ruchomych szczekach mechanizmu zamykajacego jest tatwa do odczytania skala

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”

10mm A 3/8”

12mm A 1/2”

14mm A 9/16”

2- Regulowany ogranicznik. — doskonaty dla szeregu dokumentéw tego Max 4 lImm » Min

samego rozmiaru.
Ustawic czerwony pret ogranicznika (STOP) w wybranym pofozeniu. Przekrecic
pokretto regulacyjne w strone MAX lub MIN, zgodnie z potrzebami.
(zerwony pret ogranicznika przesunie sie w dét lub w gére w srodkowym okienku.
< >
i FSToP | 14mmA 9/16”
Mi ——
6mm A 1/4"
a4

Max 20
(80g/m2)

1.Wybrac grzbiet 0 odpowiedniej 2. Zawiesi¢ wybrany grzbiet 3. Aby sprawdzi¢ ustawienie 4. Kartki dziurkowa¢ matymi
Srednicy wykorzystujac miarke drutowy na wsporniku grzbietow. prowadnicy krawedziowej, partiami, aby zbytnio nie obciaZa¢
zpojemnika. przedziurkowac kilka kartek urzadzenia lub uzytkownika.

na probe.

ETAPY BINDOWANIA - POJEDYNCZY DOKUMENT

1. Zalezy rozpocza¢ od 2. Przedziurkowac i 3. Podnies¢ grzbiet drutowy z 4. Podnies¢ dzwignie zamykania
tylnej oktadki. Naktadac zawiesi¢ przednig oktadke. hakow ruchem prosto w gre. grzbietu drutowego do przodu.
przedziurkowane kartki Przedziurkowac i zawiesi¢ Ostroznie umiesci¢ w otwartych Podziatka zamykania znajduje sie
bezposrednio na zawieszony pozostate arkusze. szczekach mechanizmu zamykania  na szczgce ruchomej. Zamykac
otwarty grzbiet drutowy. grzbietu drutowego. Sprawdzic, szczeki do czasu, az podziatka

czy grzbiet jest otwarty i czy pokaze rozmiar zamykanego

dotyka spodu mechanizmu. grzbietu drutowego.



ETAPY BINDOWANIA - SZEREG DOKUMENTOW

v X

1. Zamkna¢ na probe wybrany grzbiet
drutowy. Ustawi¢ odpowiednio
mechanizm zamykania. Sprawdzi¢,
@y caty szew grzbietu drutowego
jest zamkniety.

5. Podnies¢ dZzwignie zamykania
grzbietu drutowego. Szczeki
zamkna sie w wybranym
uprzednio potozeniu.

WYKONCZENIE BINDOWANIA

2. Nalezy rozpocza¢ od
tylnej oktadki. Naktada¢
przedziurkowane arkusze
bezposrednio na zawieszony
otwarty grzbiet drutowy.

MMM

1. Sprawdzi¢ zamkniety
szew. Jezeli szew nie jest
zamkniety réwno, dokument
mozna umiesci¢ ponownie w
szczekach i zamknac.

il

ARG

2. Aby ukry¢ szew, obréci¢ tylng
oktadke w tyt. Teraz widoczna

jest przednia oktadka. Szew jest
schowany w srodku dokumentu.

3. Przedziurkowaci 4. Podnies¢ grzbiet drutowy z

zawies‘ic' przedn’ig Ok'e_‘d'f? hakow ruchem prosto w gore.
Przedziurkowaci zawiesic Ostroznie umiesci¢ w otwartych
pozostate arkusze. szczekach mechanizmu zamykania
grzbietu drutowego. Sprawdzic, czy
grzbiet jest otwarty i czy dotyka
spodu mechanizmu.
3 - C
—C

D

v X

3. Sprawdzi¢, czy caty szew
grzbietu drutowego jest
zamkniety. Luzne oprawianie
prowadzi do wypadania
arkuszy. Prawidtowe zamkniecie
utrzymuje wszystkie arkusze.




KOREKTA OPRAWIONEGO DOKUMENTU

Oprawianie z grzbietem drutowym to oprawa bezpieczna. Nie mozna dodac¢ dodatkowych arkuszy, chyba ze dokument jest roztozony, a nastepnie

ponownie oprawiony.

WYJMOWANIE SCINKOW

Pojemnik na Scinki znajduje sie pod urzadzeniem, a dojscie do niego jest po obu stronach. Aby zapewnic prawidtowe dziatanie urzadzenia, nalezy regularnie
oprézniac pojemnik. Pojemnik nalezy oprozni¢ po 50 czynnosciach dziurkowania, aby zapobiec zablokowaniu.

PRZECHOWYWANIE

Opusci¢ pokrywe. Bindownica do grzbietéw drutowych Galaxy przeznaczona do przechowywania w pozycji poziomej na biurku.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Zielona kontrolka zasilania nie
Swiedi sie

Urzadzenie nie jest wiaczone

Wiaczy¢ przyciskiem znajdujacym sie z tytu obok
gniazda wejscia

(zerwona kontrolka trybu
pracy jatowe]

Urzadzenie zostato przeciazone
podczas dziurkowania

Nacisnac przycisk dziurkowania. Urzadzenie wycofa elementy
dziurkujace i zresetuje sie. Kontynuowac ten proces az do
zakoriczenia cyklu dziurkowania

Nie mozna zamknac grzbietu
drutowego dostatecznie ciasno

Szczeki zamykajace ustawione na zbyt
duzg Srednice

Imieni¢ odpowiednio ustawienie mechanizmu zamykania do
mniejszej $rednicy

Uszkodzone krawedzie otwordw

Mozliwe przeciazenie urzadzenia

Plastikowe oktadki dziurkowac z kartkami papieru. Zmniejszy¢
liczbe dziurkowanych arkuszy

Pojemnik na Scinki jest nieszczelny

Pojemnik na Scinki jest nieprawidtowo
wiozony lub uruchomita sie funkcja
automatycznego odskakiwania

Sprawdzi¢, czy pojemnik na Scinki jest pusty oraz czy wytaczona
jest funkcja automatycznego odskakiwania

Dziurki nie s wysrodkowane

Prowadnica krawedziowa nie jest ustawiona

Regulowac prowadnice krawedziowa do osiagniecia
wiasciwego ustawienia wzoru otwordw

Urzadzenie nie dziurkuje

Blokada

Sprawdzic, czy pojemnik na Scinki jest pusty. Sprawdzic, czy w
szczelinie do wsuwania kartek nie ma zablokowanego papieru

Dziurki nie sa réwnolegte
do krawedzi

Pod matryca zaklinowaty sie odpady

Wsuna( sztywna tekture w szczeling do wsuwania kartek.
Przesunac tekture na boki, aby uwolnic wszelkie pozostate
Scinki do pojemnika

Niepetne dziurki wzdtuz krawedzi

Arkusze nierdwne wzgledem linii dziurek

Wyregulowac prowadnice i dziurkowac kartki prébne do
uzyskania prawidtowego ustawienia

Arkusze wypadaja z dokumentu

SWIATOWA GWARANCIA

Fellowes udziela 2 lat gwarancji od daty zakupu przez pierwotnego nabywce na wszystkie
elementy bindownicy i wykonawstwo. Jezeli w okresie gwarangji okaze sie, ze jakakolwiek
«ze$¢ urzadzenia jest uszkodzona, uzytkownikowi przystuguje wytacznie prawo naprawy
lub wymiany uszkodzonej czesci na koszt i zgodnie z decyzja firmy Fellowes. Gwarancja

nie obowiazuje w przypadku nieprawidtowego postugiwania sie, eksploatacji lub
nieautoryzowanej naprawy. Wszelkie dorozumiane gwarancje, w tym gwarancje zdatnosci
handlowej i zdatnosci do okreslonego uzytku s3 ograniczone do wymienionego powyzej

Grzbiet drutowy jest niedostatecznie
zamkniety

okresu obowiazywania odpowiedniej gwarancji. W zadnym przypadku firma Fellowes

Sprawdzic, czy grzbiet drutowy jest prawidtowo zamknigty.
Wtozy¢ w mechanizm zamykania i poprawi¢ zamkniecie oprawy.
Imieni¢ odpowiednio ustawienie mechanizmu zamykania do
mniejszej Srednicy

nie bedzie ponosita odpowiedzialnosci za szkody wtérmne wynikajace z uzycia niniejszego
produktu. Niniejsza gwarancja daje uzytkownikowi konkretne prawa. Uzytkownikowi
moga przystugiwac inne prawa, rozniace sie od niniejszej gwarangji. Czas trwania i
warunki niniejszej gwarangji obowiazuja na catym Swiecie, za wyjatkiem narzuconych
przez lokalne prawo innych ograniczeri lub warunkéw. Aby uzyska¢ wiecej informacji
lub obstuge w ramach niniejszej gwaranji, nalezy skontaktowac sie z firma Fellowes lub
obstugujacym uzytkownika przedstawicielem handlowym.
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